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Basil kagt yani Kitap, Dergi, Gazete,
Brogir, I ilont seldine gelebilmesi
igin bir ok safhalardan geqmesi
gerekmektedir

Bu Safhalar :

il

BASKI CESITLERI

1 - OFSET - Diz - Bask
2-TIPO Yiksek - Bask

3- TIFTRUK - Cukour - Basks
4 - SERIGRAFi - ek - Bask
5.- DIGITAL - Bask

OFSET BASKI

Elektrostatik ve metal kahplarla ozel
olarak yapilan basks sistemidr.

Bu sisteme gore ;

é

Grafiker iglemleri
Fotograf iglemleri
Dizg iglemleri

é

Digital Montaj
Masa dstii Montaj

Hassaslandmnlmis Kalip
Grenli Kalip

Uygun olan makinede baskisinin
yapilmasi

é

Harman, kinm, dikis, futkallama,
2imba, kapak fakma ve
kesim islemlerinin yapilmos

Hazir olan baskilarin Paketlenerek
ilgillere feslimi
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Hazirlk safhasinin ginimizde

en hisyik yardimalan

bilgisayarlardir

Bu bilgisayaralarda sinirsiz

yaz karakterini segme , renklendirme
ve grafiker cizimleri yapilabilmektedir,
Burada bulunmasi gerekli makine ve
malzemeler.

-Bilgisayar; Windows ve PC uyumlu
makinalerde (renkli veya

siyah beyaz)

-Lazer Yozia

-Scanner Renk ayrim makinesi
-Aydinger

-Asefat

Giinimijzde montaj iki seklde

yapilmaktadir,

1 - Kitap, Brogir, Afi gibi baskilarin
digital ortamda montajlanip (D
araaligiyla direkt olarak kaliba
akfarilmosi

2 - Yukanda baski tirlerinin parcal
olarak Aydinger veya Filme
alinip 1kl masada montajlanmasi

MONTAJ ATOLYESINDE BULUNMASI
GEREKLI MAKINE VE MALZEMELER
Montaj Masasi

Bant Makinesi

Selefon Bant

Kirmizi Bant

Kretuvar Bigagi

Astrolon (Montaj Levhasi)
Milimetrik Kagt

Lip

Makas

Celik Cetvel

Ratug Firgast

FILM CEKILME SAFHASI

Gingmizdeki film cekimleri oldukga
geligmigtir. Bu yizden firmalar genel
olarak uzmanlagmig film afdlyeleriyle
agmaktadir. Cok renkli baskilarda
bilgisayar orfaminda yapilan katalok,
brogir gibi hassas isler , CD lere
kaydedilip repro atlyelerinde basima
hazr hale getirilmektedir,

Bunun haricinde kitap, Zarf, Kartvizit
gibi gler ise isletmelerin kendi binyelerinde
aydinger olarak ozimlenmektedir.
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Montajt yaplan iglerin hassas
kahplara kopyalama islemidir
Bu atdlyede bulunmasi gereken
making ve malzemeler :

Kalip Pozlandirma Makinesi
Kaltp Banyo makinesi ve kiivetleri
Turnet Makingsi

Hassas Kalip veya Grenli Kalip
Kalip Agma developeri

Kalip fikseri

Korrekfor

lave kalemi

Koruyucu Zamk

Tampon

Siinger

Rakle

GRENLI KALIP
Hamlama asidi
Tif Emaye

Tif Aqma

Tif Indirme

Tif lok

Tif Karartmo
Pomza tag! veya Korrektor
Tampon - Kadife
Ama Firgasi
Rakle

Pamuk

Hassas Kaliplar igin:

Hassas kaltbin emayeli kismi

1510 gelecek sekilde, montajida
iizerine konularak pozlandirmanin
kapagr kapatilir.

Vakum aligtiair poz sires verilr,
Poz siiresi bitiminde kalip
akartilarak banyo makingsine
konulur.

Oradan gkhiktan sonra kalip
baskiya hazir hale gelmigir.

Sayet banyo makinesi yok ise,
kalp kiivete konularak

iizerine aqma developeri dokilir.
Tampon veya siingerle gérintiler
akana kadar devam edilir.

Daha sonra kaliba su dakilerek
yikanir. Rakle ile suyu alinir
Fikser ile banyoda hafif leke kalan
yerler temizleni.

Kalip izerinde istenilmeyen bant izi
veya fozlaliklar varsa

korrektarle silinerek gkartlr.
Tekrar suile kalip iyice yikan.
Yanhglikla gkarhlan yer olursa
ilave kalemi ile dazeltiir

Kaltp zomklanarak oksitlenmesi
dnlenir kullonima hazir hale
gelmis olur.

s
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Grenli Kahplar in -

Kaliplarmn ilag kabul edecek sekilde
grenlenmis olmas! gereklidir

Grenli kaliplar turngt makinesine
konularak hamlama asid ile
temizlenir ve Gzerine Tif veya

negatif emaye dokilerek kalibin 1giga
kargt hassas sekle gelmesi saglanir.
Hassas sekle gelen kalip

dnceki anlatlan ekilde pozlandiniir.
Kiivet izerine it veya negatit agma
dokalerek tampon veya firga ile
gorintii gkana kadar devam edilir.
Daha sonra kalip su ile yikanir
Uzerinde ratug yapilmast gerekli
yerler emaye ile ratuglanir.

iizerine tif indirme dokalerek

siinger ile kalip ovulur su ile ykanir,
Uzun trajlt boski isteniliyor ise
iizerine tif lok dokiilerek

pamukla ovulur.

Garintileri yi belirgin sekle
gelmesi ve miirekkep almasini
kolaylaghrmak amaayla tif karartma
pamukla sirilir istenilmeyen yerler
varsa- pomza tagl veya fif korrekfdr
ile gkartilir kalip ytkanarak
iizerindeki sular rakle ile silinir
Kalip zamklanarak kullamilir duruma
gefirili.

Bizim tariflerimiz kisa anlatmlard.
Tecrubeli elemanlar, kaliteyi belirler.

Matbaa
kuracaklara
rehber
hizmeti
verecek
diiriist
kurulug
Ofsette

kurncu

giig
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Ozel makinelerde Elekirostafik veya
metal kaliplarla gorintinin

kagt izerine gegirilme iglemidr.

Bu sisteme gare baski makinelerinde
iic adet silindir kazan vardir.

1- Kalip takilan kazan

2- Kavuguk kazani

3- Baski kazani

Kalip kazanina femas eden

dzel miirekkep ve su merdaneleri
vardir. Su merdaneleri kaliba

su verdigi zaman gérinti alan yerler
suyu kabul etmez.. Kaliba mirekkep
verildigi zaman da sulu olan yerler
mijrekkebi kabul etmez. Miirekkebi
yalmiz gorintili yerler al.

Bu kalip silindiri ters baski seklinde
dider silindirde bulunan kavuguk
(Blanket) zerine bask yapar.
Uginci silindir de kagida tagyarak
kavuuktaki baskiyr alir ve

ofset makinesinde bask

neticelenmi olur.

BASKI ATOLYESINDE BULUNMAS|
GEREKEN MAKINE VE MALZEMELER:
Baski Makinesi veya Makineleri
Baski Kontrol Mosasi

Miirekkep

Ispatula

Hazne suyu

Temizleme bezi

Merdane horfumy

Koruyucu zamk

Ton giderici

Siinger

Kagt

Merdane Temizleme Solventi
Superagum

Kavuguk gisric

Ofset Alkoli

Baski makinesinden kan iglerin

kontrol masasinda kontroli yapil.
Marekkep degisik renklerde

meveuttur. Kagidin dzelligine gore
yardima maddeleri vardr,

Spatula makineye mirekkep

konulmast igin kullaniir

Hazne suyu makinenin haznesine
konularak tonsuz baski yapilmasini saglar.
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Merdane hortumlar makinedeki
dzel merdanelere takilarak

kaliba su aginmast saglanmig olur.
Ton giderid, plate cleaner veya plush gibi
isimler tagyabilir.

Makinenin durug ve

kalkiglarinda kalip Gzerinde
meydana gelen tonlan temizler.
Superagum kauguk

femizlenmesinde kullaml.
Kavugugun kullaniimasindan dolay:
ezilen yeri varsa buranin Gzerine

bir parca kauguk gisirid

konularak biraz bekletilr.

Daha sonra Superagum la temizlenir,
Kavuguk yenilenmis olur.
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Elektrostatik+mefal kalipla calisan ve

dinyada dretimi yapilan
kicik ofset baski makinelerinden
bazilan ;

AB DICK
ADAST
GESTETNER
HAMADA
HEIDELBERG
KOMOR
MULTIGRAPH
ROLAND
ROTAPRINT
RYOBI
SHINOHARA
TOKO

Metal kalipla cahian

biyik ofset baski makinelerinden
bazilan ;

HEIDELBERG

ROLAND
KONIG BAUER
KOMARI
MILLER
MITSUBISHI
NEBIOLA
NEQTYPE
PIVANO
PLANETE
ROTAPRINT
RYOBI
SAKURAI
ADAST
EDELMANN
SOLNA
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Baskst yapilmig her tirli evrak,
dergi, brogiir, kitap gibi basihlarin
kullantlr hale gefirilebilmes igin
yapilan iglemlerdir.

MUCELLITHANEDE BULUNMAS
GEREKLI MAKINE VE MALZENELER

MAKINELER :

Kagiit kesme makinesi
Katloma makinesi
Harmanlama makinesi
Kapak takma makinesi

Tel dikis makinesi

Iplik dikis makinesi

Zimba (perfaraj) -Konik makinesi
Kae makinesi

Motorlu kagit delme makinesi
Mukavva makasi

Cilt presi

Yaldiz basma makinesi

3 agizh kagiit kesme makinesi
Tutkal sirme makinesi
Tambura makinesi

Takvim tenekeleme makinesi
Selefon kaplama makinesi

b

MALZEMELER :
Cilt Bezi vb.
Mukavva
Seraze

Kefen serit
Ipek ara eridi
Istika

Yan kagidh
Dikis teli
Yaldiz

Cilt kumpast
Cilt gzgileri
Tutkal

Fiber bicak alf gtalan
Bicak lamas!
Naylon ip
Dikis tezgahi
igne

Cilt Cekici
Ocak

Yoz

Teknik her geen gin yenilenmekte
her gegen gin daha kullanigh ve
pratik makineler yapilmaktadr.
Burada anlattiklarimiz
micellitle lgili

fim makine ve malzemelerdir
Her micellithanede hepsinin
bulunmasi muhakkaktir

diye bir kural yoktur.

I ve para durumu making
konumlarini fespit eder.
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Basilmig olarak gelen kagitlar,
katlama makingsinde forma
sekline geirilir. Hormanlamas|
yapih. Kapagh takilr. Dikisi yopilir
ve kenar traglan yapilarak

dergi veya kitap olarak

kullamma hazr hale getirilir

Makinelerin yaptiklar iglere
gore kisaca agklomalan:
KAGIT KESME MAKINELER -
El sistemiyle calisanindan

en son sistem programlising kadar
olanlan mevuttur.

Kagtlan istenilen ebatta keser.
KATLAMA MAKINES : By makinenin de
ok degisik dlgilerde ve tiplerde
olanlar vard.

Basilmig kagitlar, cegitli sekillerde
katlayarak brogiir ve kitap formasi
sekline gefirir.

HARMAN MAKINESI : Basilmig
kagitlar belirli sayfalara gore
iist Gste veya i ice koyarak
hazir hale gefirir.

KAPAK TAKMA MAKINELERI
Harmanlanmig kitap ve dergi formalaning
seri bir sekilde kapak fakma iglemini

yapar

TEL DiKiS MAKINELERI : Kangal ve
hazr tel kullananlart vardi. Kitap ve
dergileri birlegtirmek icin kullanilr

KOSE MAKINES - Kartvizitve
davetiyeleri oval sekle getiren
makinelerdir.

-Diger makineler, isimlerinden de
anlagllacag zere kendi isimlerine
gore iglevleri vardir.

Kisaca malzemeleride anlatarak
cildin basit sekilde yapih;
Formalar igne ve iplikle

dikis fezgahi veya dikis makinelerinde
sayfa sirasina gore dikilir,

Kitap sekline gelen formalarin
bigakta tragi yapilr.

(ekide sirtlarindan

yayvan sekle getirlir.

Kapagin takilmas icin clt bezinin
iizerine kitap olcilerindeki
mukavva tutkalla yopigtirlr.

Uzeri dizeltii,

Kapagmn izerine kumpasla isifilan
yazi yaldiz vasitasiyla gegirilir
Kitap sirtlanina hog garinebilmesi igin
kitap kalmhiginda serazeler
yapigtinl. Sayfalar ayirt edebilecek
ipek ara seridi yapigtnlr.

Daha sonra kapak hazir olan

kitap zerine tutkallanarak
yapigtirl.

Kitapla bitinlegmesini soglamak
bakimindan

cilt kapagmmn i le

kitabin baglangi ve son sayfalaring
ayn  yan ) kagtlan yapigtnlir.
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Pres alfinda

stkigtnlarak kurumaya

birakili,

Anlatlan geklin diginda tom
ofomatik makinelerde iplik dikis
kapak hazirlama ve kapak fakma
seri sekilde yaplabilmektedr.
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Hazr hale gelen drinler
uygun sekilde paketlenerek
milsteriye teslim edilir.

Paketleme makinas
Naylon shirink makinesi
Ambalaj kagids
Ambalaj banti

Makas

Bigak

Tezgah (Ambalaj icin)

L
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Hassas Pozitif Kaliplar :
254x381x0,15 mm. Gestetner-
Heidelberg-AB Dick Multilith vb.

254x388x0,15 mm. Multilith
AB-Dick-Gestetner Davidson vb.
273x470x0,15 mm. AB Dick
325x460x0,15 mm. Gestetner-
AB Dick-Ryobi

330x490x0,15 mm. AB Dick
368x500x0,15 mm. Rotaprint
370x450x0,15 mm. GTO Ryobi
371x457x0,15 mm. Multilith
400x510x0,15 mm. GT0 52
508x570x0,30 mm. KOR
550x650x0,30 mm. KORD
600x914x0,30 mm. Web
600x914x0,20 mm. Web
605x740x0,30 mm. Roland
615x724x0,30 mm. Heidelberg
625x914x0,30 mm. Web
648x914x0,30 mm Web
715x870x0,30 mm. Heidelberg
715x915x0,30 mm. Heidelberg
740x925x0,30 mm. Nebiola-Roland
755x975x0,30 mm. Roland
770x1030x0,30 mm. Heidelberg

820x1030x0,30 mm. Heidelberg
Planete-Roland
1040x1270x0,30 mm. Planete

Roland

Hassas Negatit Kaliplar :
600x914x0,20 mm.
625x914x0,30 mm.

Hossas Kalip iloglan -

Pozitif Developer 1Lt 1+9
Pozitif Developer 10 Lt. 1+9
Pozitif Korrektdr 250 c.
Polish

(leaner 2Lt.

Negatif Developer 10 Lt.

Korrektor Kalemi
[lave Kalemi

Rakle
Siinger

Liste
disi
ozel
ebat
kalp
siparisleri
temin
edilir.
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GRENLI KALIPLAR -
550x650x0,50 mm.
605x740x0,50 mm.
015x724x0,50 mm.
715x870x0,50 mm.
715x915x0,50 mm.
740x925x0,50 mm.
770x1030x0,50 mm.
820x1030x0,50 mm.
1040x1270x0,50 mm.

OFSET HAZIRLIK VE
BASKI MALZEMELERI
TOM CESITLER.

GRENLI KALIP MALZEMELERI -
Tif Emaye

Tif Aqma

Tif indirme
Hamlama Asidi
Tif Laki

Tit Karartma
Tif Korrektor
Tampon

Agma Firgasi
Rakle
Koruyucu Zamk

Hazne Suyu
Ofset Alkoli

NEGATIF YARDIMC ILACLAR -
Negatif developer Jet Black
Diaza Tozu

Dioza Suyu

@ ¢ Pratik

MATBAA MAKINA VE MALZEMELERI




SATISINI YAPMIS OLDUGUMUZ
BASKI BOLUMU GERELERI
-Baski kontrol masast

50x70

70x90

85x115

-Spatula ( Metal ve Plastik)
-Qfset Siingeri

Kauguk

En kiigik

ofset makinelerinden

en biiyiklerine kadar
kalmnhklart 1-1,65-1,90 mm. dir
Standart Rulo Olgileri -

65am. (4057 -46x64igin )
T6am. (50 701cin)

94 cm. (57 x82-64 x 92igin)
106 cm. (70 x 100 igin)

Kk ofsetlerin hazir kauguklan
Gestetner-Multilth-Toko vs. alt
kauguklar
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Odeme Kosullar:
ile

Makina Alim

Satimi

HER TURLU KULLANILMIS
VE YENI OFSET BASKI MAKINALARIMIZ
MEVCUTTUR.
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TIiPOBASKI

Kursun harfler vastastyla yapilan
baski seklidir. Diger bir deyisle
yisksek baski sistemidir.
Matbaacihgin GG birimi "punto” dur.
12 Puntoya 1 katrat denir.

1 Punto 0,376 mm.

12 Punto=1 Katrat=4.513 mm.'dir.

Matbaa harfleri Kursun kalay ve
antimum kanigimindan olugur.
Ulkemizde 4 puntodan

72 puntoya kadar harf dokimi
yapimaktadir.

Bu sisteme gare de safhalar agag
yukar ofset sistemiyle ayndr.
Uygulamalan ve kullanilan
malzemeler farklihk gstermektedir.

Hazirlik Safhas:

Grafiker ¢alismalan v
Klise hazirliklandir.
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Dizgi Montaj

Tipo sisteminde dizgi montaj
balimine MURETTIPHANE
ad verilmektedir.

M[]RE]TiPHAN]EDE BULUNMASI
GEREKEN MAKINE VE MALZEMELER :
Sicak dizgi makinsi

Prova tezgahi

Kupuar

Kavalet (Yozi Dolabi)

Takim Dolabi

Espas Kasasi

Hurufat (yaz) cegitleri
Espas, katrat, takim cegitleri
Mijrettip kumpasi

Mirettip ift

Katrat cetveli-Tipometre
Pring Cizgi

Numarator

Gale

Klise alh

Klise bands

Aliminyum takim

Vizo

Vizo anahtan

Takatuka

(ekic

Kalip Firgast

El merdanesi

Kavalet ; Yazlann (hurufatlarn)
konuldugu

dzel dolaplardir.

Ahsap ve sacdan yapilmig

olanlar vardr.

Genellikle st gzleri bog,

ikinci gozleri izgi yerlegtirmek igin
diger gozleride yazilar koymak igin
dizayn edilmigtir.

(ekmece icleri

harf semalarina gore

dzel dizayn edilmigtir.

TAKIM DOLABI; Kursun veya
Alminyum takimlarin konuldugu
genellikle kavaletlerin tzerine
monta edilen dolaplardir.
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ESPAS KASASI ; Yoz kasalarina
sigmayan ve cok kullanilan espas ve
katratlann yerlegtirildigi

ozel kasalardir.

ESPAS KATRAT VE TAKIMLAR ;
Yoz bogluklarint doldurmaya
yarayan ara maddeleridir.

ESPASLAR ; 6 puntodan 72 puntoya
kadar ve bu arada 2-3-4-5 ve 6
puntolarina kadar olanlarin
isimlendirilmesidir.

KATRATLAR ; 6 puntonun izerinde
olan ara takimlaridir.

TAKIMLAR ; Satir araliklarini
diizenlerler bunlarin 2 puntodan 48
punto kalnhgina 6 katrattan 80
katrata kadar olan boylari vardir.
Bunlar 6zel olarak 2 punto
kalinliktakiler ANTERLIN

6 punto kalnhktakiler ALTILIK

12 punto kalimliktakiler BIRLIK
24 punto kalliktakiler IKILIK

36 punto kalinhktakiler OCLOK
48 punto kalmliktakiler DORTLUK
olarak isimlendirilir.

MURETTIP KUMPASI ; Yazlarin elde
dizilmesine yarayan dzel alettir.

MURETTIP CiFTI - Yoz
dizilmelerinde yanhs harfleri
diizeltmek igin kullanilr

KATRAT CETVELI ; Uzerlerinde punto
ve katrat dlcileri bulunan
cetvellerd.

PRIN GG ; Pringten dzel imal
edilmistir. Puantiye, ince,

yarim siyah, tam siyah,

erceve cegitleri mevcuttur.

NUMARATOR - irsaliye, Fatura gibi
numarali belgelere

numara basabilen dzel aparatlardir,
Isin ozelligine gore
3x6-4x5-4x6-4x8 katrat dlcilerinde
olanlar meveuttur.

GALE ; Dizilen yazilarin
nakillerinin dogilmadan
yapilmasini saglayan

ozel teknelerdr.

Degisik dlcilerde meveuttur.

KLISE LTI ; Kliselerin alfina
konulmak dzere imal edilmis ve
cok degisik dlcilerde bulunan
aliminyum takimlardu,
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KLISE BANDI ; Kligeleri Kige alting
yapigtiran ¢ift farafli yapigkan
bantlardr.

ViZ0 ; Dizilen yazilan basks
yapilacak makina emberinde
tutturabilmek icin yapilmig

ozel sikialardr.

5-10-15-20-25-30 cm boyutlarinda
olanlart vardir. Genelde geniglikleri
4 Katrathr,

ViZ0 ANAHTARI; Vizolarin
stkilmasina yarayan ozel aparathir,

ALUMINYUM TAKIM ; Yoz ile cember
bogluklarini doldurmaya yarayan
takimlardir. 6-8-10-12 katrat enleri
ile 6-60 katrat boylarinda

olanlari meveuttur.

dyo

TAKATUKA ; Dizilen yazilan

ayni hizaya getirmeye yarayan ve
(ekicle dzerine yavas yavag
vurmak suretiyle

gerceklegfirilen

ahsaptan yapilmig

diiz satihli tahtadr.

KALIP FIRCASI : Kursun harflerin
iizerini temizlemeye yarayan
firgalardir.

inks

matbaa murekkepleri
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Grafo Yikama Rakeli

Grafo Yikama Tegkilat
Spiral Hova Hortumlan
Making Cemberleri
Kagit Alma Tirnaklan

Elde dizilerek cembere baglanmig
olan kaliplarin makineye takilarak
yapilan baski sistemidir.

BU MAKINELER :

El Pedals

Motorlu Pedal

Masah

Kazanh Makineler olarak
gruplandiril.

TIPO MAKINE PARCALARI -

Heidelberg magasi
Heidelberg 2 nolu magasi
Grafopres maasi
Merdane Makaralan
Magali Merdaneleri

El Pedali Merdaneleri
Otomatik Poza

Tek Alma tirnaklan
Magali yikama rakeli
Magali Boya Hazne Bigadi
Magali Keski plakast
Magal Sigortasi

Maga Yoylan

Grafo Merdanesi

Grafo Yoyl Makaralan
Grafo Sigortast
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(CILT MALZEMELER
(ilt Bezi

Kagjit Cilt Bezi

Seraze

Ipek Ara Seridi

Keten Serit

Istika

Yaldiz (Her Renk)
Dikis Telleri

(ilt Kumpasi

Cilt Cizgileri
Tutkallar

Fiber Bigak Alti Citalan
Bicak Lomalan

Her Cesit Kursun Hart

Katlama Makineleri

Tel Dikis Makinesi (Motorlu)
Tel Dikis Makinesi (Kollu)
Delik Makinesi
Kase-Kalamoza Makinesi
(it Presi

Yaldiz Basma Makinesi
Mukavva Makasi

Selefon Kaplama Makinesi
Takvim Tenekeleme Makinesi

TARF CESITLERi
Diplomat Zarflar
Buklet Zarflar
Tebrik Zarflan
Torba Zarflor

7

Pratik

MATBAA MAKINA VE MALZEMELERI



Kagidin Su Yénia Nasil Bulunur.?

(1) (1)

Kagidin eninden ve boyundan 2x20 cm
serit kesilir. Bunlar Parmak ucuyla tutu-
lur. Suyuna yénde olan parga daha mu-
kavemetli durur, digeri ise bel verir.

@ (2]

Kagidin eni ve boyu iki tirnak arasinda
—_— sikistinlarak kuvvetle gekilir. Kagidin su
yénine olan kismin dalgalanmadigi
diger tarafin ise dalgalandigi gordlir.

© ©

Kagidin eni ve boyundan vyirtilir. Su
yoénilinde olan tarafin diiz ve kolay yirtildig
Diger tarafin ise zor yirtildigi goralir.

(4] o

Kagidin eni ve boyuna su srdlir. Su y6-
niine olan tarafa dogru kivrilmadigi, diger
tarafa dogru kivrildigi gorilecektir.

<« Kagidin Su Yonu @
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Bilgi ve birikimlerini
bizlerle Paylasmaktan
cekinmeyen,
Matbaacilaricin
Rehber Kitap’in
Sahibi
Sayin Ali Akkas’a
Goniilden

Tesekkur Ederiz.
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